






























Als Grundierung werden 4 Spruhgange im gewunschten Farbton vorgelegt. Danach wird das Effect Pigment in AutoSprilhFolie 
transparentes Material (matt oder glanzend) gemischt und muss in mindestens 2 Gangen als Finish auf die Basis 
aufgetragen warden. 

4 Gange AutoSpriihFolie 
(matt oder glanzend) 
im gewunschten Farbton vorlegen 

+ mindestens 2 Gange AutoSpruhFolie
(matt oder glinzend) + ASF Effekt-Pigmente
als Finish

Klarlack 

AutoSpri.ihFolle + Effekt-Plgmente
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Der AutoSprOhFolie Klarlack ist ein VOC-konformer 2K-Klarlack, der sich durch seine hohe mechanische und chemische 
Widerstandsfahigkeit auszeichnet. Der ASF Klarlack hartet die AutoSprOhFolie nicht aus, bleibt selbst flexibel, ist einfach 
und rOckstandlos wiederablosbar, sowie losemittel- und benzinbestandig. 
Der AutoSprOhFolie KLARLACK muss unmittelbar vor der Nutzung mit AutoSprOhFolie HARTER tor Klarlack gemischt 
werden (Mischverhaltnis 4:1) damit das Material nach Gebrauch ausharten kann. 

Besondere Hinweise: 
• AutoSprOhFolie muss zwingend vorlackiert werden, mindestens 5-6 Gange (optimal 120 µm Trockenschichtdicke)
• Der AutoSprOhFolie KLARLACK glanzend ist ohne Basis nicht wiederablosbar
• Mischung kann mit AutoSprOhFolie VERDONNER tor Klarlack bis zu 20% nachverdOnnt werden
• ACHTUNG: zwischen SprOhfolie und Klarlack muss zwingend 1 Gang Kunststoffprimer lackiert werden, da es ansonsten 

zu Haftungsproblemen kommen kann.

Als Grundierung mussen 5-6 Spruhgange AutoSpruh Folie vorgelegt warden, denn ohne diese Basis ist der Klarlack 
nicht wiederablosbar. Danach wird 1 Gang Kunststoffprimer aufgetragen und zum Schluss 2-3 Spruhgange ASF
Klarlack in matt oder glanzend als Finish. 



HighGlossFinish 

Das AutoSprOhFolie HighGlossFinish (2 kg) ist ein hochglanzender, VOC-konformer 2K-Klarlack, der sich durch seine hohe 
mechanische und chemische Widerstandsfahigkeit auszeichnet. Das HighGlossFinish hartet die AutoSprOhFolie nicht aus, 
bleibt selbst flexibel, ist einfach und rOckstandlos wiederablosbar, sowie losemittel- und benzinbestandig. 
Das AutoSprOhFolie HighGlossFinish muss unmittelbar var der Nutzung mit AutoSprOhFolie HARTER tor HighGlossFinish 
gemischt werden (Mischverhaltnis 2: 1) damit das Material nach Gebrauch ausharten kann. 
Das HighGlossFinish ist TOV-zertifiziert! 

Besondere Hinweise: 

• AutoSprOhFolie muss zwingend vorlackiert werden, mindestens 5-6 Gange (optimal 120 µm Trockenschichtdicke)
• Das HighGlossFinish ist ohne Basis nicht wiederablosbar
• Mit Wasserbasislacken kombinierbar
• ACHTUNG: zwischen SprOhfolie und HighGlossFinish muss zwingend 1 Gang Kunststoffprimer lackiert werden, 

da es ansonsten zu Haftungsproblemen kommen kann.

Es mussen mind. 5 Spruhgange AutoSpruhFolie matt oder 
glanzend im gewunschten Farbton oder aber 5 Schichten 
SteinSchlagSchutz vorgelegt werden. 
Es folgt 1 Schicht Kunststoffprimer und
zum Schluss 2-3 Gange HighGlossFinish auftragen. 

Das HighGlossFinish kann ebenfalls mit den Effekt Pigments 
oder auch Wasserbasislaek kOmbiniert werden. 

Es mussen mind. 4 SpruhgangeAutoSpruhFolie im 
gewunschten Basisfarbton vorgelegt werden, darauf 
2 Spruhgange AutoSpruhFolie matt oder glanzend mit
ASF Effect Pigment. Es folgt 1 Schicht Kunststoffprimer und
zum Schluss 2-3 Gange HighGlossFinish auftragen. 

Altemativ konnen 5 Gange AutoSpriihFolie im gewunschten 
Basisfarbton vorgelegt werden, darauf Wasserbasislack bis die 
gewunschte Deckkraft erreicht ist. Es folgt 1 Schicht 
Kunststoffprimer und zum Schluss 2-3 Spruhgange
HighGlossFinish. 












